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Once parcamizin kiitiik olarak boyutlarinin tanimlanmasi gerek-
mektedir. Bu islem icin;

Sol Taraftaki unsur agacindan Ozellikler (Properties) atindaki is parcasi
kutuk ayarlar (Stock setup) Kismina girilir
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Daha sonra takimlar icin bir sifir noktasi tanimlanmasi
gerekmektedir. Bu islem icin; Mastercam Xé Paletindeki ‘wiew
manager’ (Gorunus Yoneticisi) secilir
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Buraya kadar yapilanalar standart yapilmasi gereken islemlerdi simdi Dril
ToolPats (Delik Delme) tanimlama islemine gececegiz

Dril ToolPats (Delik Delme) islemi Yapabilmek icin Point / Circle
Toolpaths’i arkasindan Therad Mill (Delik icine vida agma) ’y1 seceriz
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Ekranin sol tarafinda selection penceresi ¢ikacaktir. Musemizin
gostergesini parcamizdaki ust cap secilir ve ok basilir
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Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim
vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Islemi tamamlamak icin
yapilacak ayarlamalar yer almaktadir.
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Bu kisimdan sag tiklanarak
takim secimi yapilmalidir
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Bu islemi yeni takim olusturarak yada kutuphaneden ureticiler

tarafindan tanimlanmis takimlardan birini secerek gerceklestiriz

Biz yeni takim olusturarak devam edecegiz
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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Daha Sonra Vida parametreleri tanimlamalan yapilir
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Vida baslangic acisi isleme parametreleri ile ilgili tanimlamalar yapilir
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Vida Paso miktar parametreleri ile ilgili tamimlamalar yapilir
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Bir Sonraki Adim Takim Baglama Parametreleridir
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Ok secilince takim yolu olusturulur
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Takim Yolu ile ilgili simulasyonu gormek icin canli
gosterim butonuna basilir

C‘cn'iﬁg.l’ﬂtl:ln — - :_D;fﬂll" - E

Takamyollan

VAR LN RSl
@ EM|vwalG g

EI--EE Machine Group-1 )
-4l Ozeliker - Mill Default MP

sSafety zone
=28 Toolpath Group-1

EIE? 1 - Drill/Counterbare
Parametreler

- @ #1-M10.00 DEL
..l Geometri - (4) Nc

| PP

E Takmyolu - 5.0K

- ,-" Coolant... - Kapz




Play tusuna basarak simulasyon gorulebilir
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